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AUTOMATION UND
DATENNUTZUNG IM
KONSTRUKTIONSUMFELD

Philipp Woérmann, AKE & Andreas Jaumann, DRWE, 12.10.2023, 13:00 - 13:45 Uhr
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SCHNELLER IN DER KONSTRUKTION,
HOHE WIEDERVERWENDUNG IN DER
FERTIGUNG

= Zeitersparnis

» Standardisierte Modelle

= Entlastung der Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen
= Minimierung der Teilevielfalt

= Hoher Wiederverwendungsanteil
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UBER AKE

= Grindung 1960 = > 500 Mitarbeiter

= Hauptsitz in Balingen = global fiUhrender Hersteller von

= familiengefluhrt Kreissageblattern und
Fraswerkzeugen
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Automation und Datennutzung im
Konstruktionsumfeld

Beispiele zur Weiterverwendung von Daten
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Blick in die Softwarelandschaft

PLM

v

[Quelle: https://docs.plm.automation.siemens.com/content/pl4x/18.1/CLM4T/en_US/closed_loop_manufacturing_for_teamcenter_configuration_guide/clm4t_and_simatic_it_uadm_interaction/integration_story.html]
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Closed Loop mit CAD | Sicht der Konstruktion
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Closed Loop mit CAD | Sicht der Konstruktion
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L

Mitarbeiter

N

Griinde fir Konstruktionsautomation:

» Konzentration aufs Konstruieren
(Reduzierung ,lastiger*
Nebenthemen)

Effizienter Einsatz der Mitarbeiter
Reduzierung der Fehlerquellen

Mitarbeiterbindung durch komfortable
Software und moderne Prozesse
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Beispiel zur Automation und Datenweitergabe

« NX Themen
« UDFs | Einsatz und Weiterverwendung
« NX Open | CAM Assembling
« Teamcenter Themen
« Cascading LOV
« Datenubergabe NX-Mapping
*  Workflow
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NX | UDFs | Einsatz und Weiterverwendung

Ziel: Standardisierung; Effizienz; Durchgangigkeit

&

Benutzerdefiniertes & © B[O renster NX - Konstruktion

Formelement BaL ‘ Kur | Flac | Re ¢ | Ang ‘ Dat ‘ We | PM | Anv | Ent AK!‘

<> @ Extrudieren QVereinigen Qﬂenutzevdeliniertes Formelement g @ @ @ % @
_ @ Drehen ) subtrahieren @ Kantenverrundung ~ N N
£} Auswahl der Bibliotheksklasse ? X 12 @oonung  © Korpertimmen - @ Fase O G v @ @ e
Konstr... ¥ Basis ¥ 'Synchrone Konstru...” M
v Zusuchende Klasse = Menu ~ |Ke|nAuswahIflIter v‘ ‘Gesamte Baugruppe v‘ & B~ -9 .
- UDFsBalingen A & | Teile-Navigator O | @l Discovery Center  [ESRIZEEVTON e S
udf_lib_01_Stammblatt Name
udf_lib_OZ_Bohrung £ Stammblatt 2 X +[@] Modellansichten

+-/ (@ Kameras

udf_lib_03_Nebenloecher Ausdruck +-F= Benutzerausdriicke
udf_lib_04_Spanraumformen Dl EE 00 mm = - @& Modellhistorie

. . iteGK_1 3.8000 = [V].4. Bezugskoordinatensystem (0)
udf _lib_05_Plattensitz tesk. . & , Borbew 4

| =2 W [/& Stammblatt (3) "Stammblatt”
+- udf_lib_06_Raeumer ]

udf_lib_07_Dehnungsschlitze Referenz auflgsen

2
(+)_Nullpunkt
udf_lib_08_Entlastungsschlitze (+) X-Achse @
] . (+)_Y-Achse
udf_lib_09_Kupferniete (+)_Z-Achse .
; +)_YZ-Eb
udf_lib_10_Zaehne_Hartmetall E&vx-sb:x @ < 24
udf_lib_11_Zaehne_Diamant (+) X2 Ebene @ » Suchen
—

cid€ Ll 17 Cimeala 1INC I
a » Abhangigkeiten
* @

» Details
Zuriick H Abbrechen | [ ok [ zuack |[ Abbrechen | » Vorschau

“

Wiederherstellungsdaten wurden durch diese Operation zuriickgese...
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Konstruktion

"Saege": {

"Produkttyp":"Saege",
"Produktunterart":"Rohholz KSB",
"Benennung": "Kreissaegeblatt"”,

"Zahn_HW_Anzahl":"1",
"Zahn_HW": [

{

"Name" :"Flachzahn"

"Rueckenw":"12.000",
"Fasenwinkel_zahnbrust":"30.000", R/
"Flankenueberstand links":"0.800",

"Radialfrw_links rpeitd Fertigung

"Radialfrw_rechts

"Flankenfrw_links":"2.500",
K F N X—O pe n "Flankenfrw_rechts":"2.500",

"wechsels_Achsw":"0.000"

}

I ¥ UDFs ersfa: 1

“igator Hinweis:
"Bohrung_Anzahl":"1",
Vor dem Export missen alle Teamcenter "Bohzungw: [

Informationen ausgefillt werden!

« /(@ Kameras
+ (5 Benutzerausdricke

- @& Modellhistorie

| &1 Bezugskoordinatensystenr

{
"Name": "Bohrung_2DEN_Markierung",
"BreiteNabe":"6.800",

nente v

| Stammblatt (3) "Stammbl "DurchmesserBohrung":"160.000",
& Absetzung_oben_im_UZ ( gefundene UD I Flachzahn M "DEN_Breite_1":"23.000",

| Bohrung_2DKN_Markierur User Info |biue wihlen - "DRN Miafe 1":"6_000"

g, Senkbohrungen_oben_ge

| Gewindebohrungen (25) " Man
|, SPF 1B (31) "SPF 18"
I, AR 6 (44) "AR
& IR_6 (50) “IR.
28 IR 6 (56) "IR_6"
[/ Flachzahn (68) "Flachzah

ngaben hinzugefagt

» Manuelle eingaben
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NX | NX Open | CAM Assembling

Ziel: Standardisierung; Effizienz; Benutzerfreundlichkeit

NX - Fertigung SIEMENS _ & X

Werkzeuge ~ Anwendung  NXTools 1980 Series ~ Auswahl  AKE CAM  AKECAMBL AN

P @ K

WAVELink WORCPIECE Ressource
vorbereiten vorbereiten  laden
=menav B Py % B [Weraeugweg 7] %, [ceamtemsugnpre. < T 4O 9B 9B Bl %
{3 | Operationsnavigator - Programmreihenfolge O | & Discovery Center W
Name. Werkzeugwec... | Weg

@ NC_PROGRAM
Nicht verwendete Elemente

@4 + Qg 1234

PEseo@BTe

©

S @ @

G\E',‘

» Abhangigkeiten

» Details
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Teamcenter | Cascading LOV

Ziel: Standardisierung; Fehlerreduzierung; Eindeutigkeit zur Datenweitergabe

ge T4S Gateway PLM-Easy Fenster Hilfe
e mDin MQ

Inn, P ( philipp.woermann ) - Konstruktion / Ersteller - [ AKE Tc13 T

&b Home | (4g 10235457 52 | @ Absetzung_be.. ~2°

= O 5 Ubersicht 53 [ Details| ¥, Auswirkungsanalyse oo Viewer | 2 J

v (g 10235457
{7 10235457-Ansicht
> % 10235457/00 )
> [ Spiegel

QAEE@E -~

o
[

[c2]

[+

v 1% 10235457/00 h
> 3 Ansicht

=3} 10235457/00

Ubersicht | Datenblatt6  Daten [ Prﬁfpro!okolla‘

Produkttyp:
Produktunterart:

Benennung:

Benennungszusatz DE:

B EN:

wedd 8 Klink S (sigurd.klink) 26.5ep.2023 17:31

Saege
Rohholz KSB

Kreissaegeblatt

Freig

Aenderungsgrund DE:

E

: (-
B
C
\

Aenderungsgrund EN:

sap

~ Zusatz

Gewicht: [5.597
Gewicht berechnet: | 5.5973

Gewicht manuell:

[

TICIVITIRGT T,

~ Eigenschaften
Werkstoff_CAD:
Material:

Oberflaeche:

Waermebehandlung:

Wuchten:

K
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Teamcenter | Cascading LOV
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Teamcenter Datenmodel

Value

> © Stahl
> © Stahlblech
v @ Aluminium
v [ Aked_surface_Alu
v @ ohne
v = Aked_tempering_B
@ ohne
> © eloxiert
> © PLT-Beschichtung
> © Hartcoatiert

List of values

Value
¥ © ohne

E/ © eloxiert
© PLT-Beschichtung

©® Hartcoatiert

P e e e ey

Values

¥ Modify LOV Value

Modify

(v, Display name for the LOV Value
description "none" already exists

I

*
Value Display Name | none |

Description

@ [ Fush ]|

Cancel

2023 | AKE
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Teamcenter | Cascading LOV

Weiterverarbeitung der Werte:

Mapping in den ERP Materialstamm

Bewertung zu Klasse FRAESER - Objekt 10233130

Fraserart

Allgemein
7\

Merkmalbezeichnung Wert
Beschichtung Schneide

Fraserart
F.. M... F Bezeichnung
001  Nutfraser

Beschichtung Kdrper
L 002 Flgefraser

Typen M.. 35.010
L 003 Fasefraser
Fraserart Profilfraser .
: 004 Falzfraser
Schnittstelle Bohrung L
005 Radienfraser
Schnittstelle-Dimension 30,000 ~
— I v 006 Profifraser
:Chf::lu Ubersichtl Datenblat‘tS‘ Datenl Prifprotokolle ,, 007 Abpbttﬁﬁsel'
rofiln: .
Produkttyp: Fraeser = 008 Verleimprofiffraser
Profil Produktunterart: Profilfraeser
) - 009 Hobelkopf
Durchy Benennung: Profilfraeser
g - 010 Schruppfraser

Benennungszusatz DE:

‘ Benennungszusatz EN:

Aenderungsgrund DE:
Aenderungsgrund EN:
SAP Kurztextergaenzung:
v Zusatz
Gewicht: 0.673
Gewicht berechnet: 0.6733
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Suche im Teamcenter

& Home € Suchen 52 W 10241668 ~2
RQa-O0-RoIAH

4 AKESuche

Sucht nach Revision

=

8

-

4’ Suchergebnisse 53 | % Ubersicht | D
AKESuche - Seite 1 von Ergebnissen wird a
o=l
v G AKESuche (2)

= > #10211326/01 B8
Produktart: Fraeser v > #10217379/00 B&
Produktunterart: Profilfraeser v > #10200478/01 W
. > #10225435/00 B&
Benennung: Profilfraeser v 5 @ 10223696/00
Material: Aluminium v > #10183028/00 &
Oberflaeche: ohne v > % 10211330/00 B
> #10190378/00 &
Haerten: ohne v > # 10233097/00 B8
Veniger...< < > #10172646/01 B
> #10212768/00 B&
Benennungszusatz: : > #10212769/00 &
AbmessungWettVON: [ ] > ® 10231715/02
> #10139166/00 &
Al \AMart V0N a [y

Gewicht manuell:
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Teamcenter | Datentubergabe NX-Mapping

Ziel: Standardisierung; Effizienz; Durchgangigkeit

Konstruieren:

Teile-Navigator

Name &
+ [&] Modellansichten

+/ @ Kameras

+ [ Benutzerausdriicke

+ = Geometrie ohne Zeitstempel
- @& Modellhistorie

Q.

O | Bl Discovery Center mﬂ

€ Ausdriicke O ? X
» Sichtbarkeit 1 Name Formel
» Aktionen 150 BreiteGK 50
» Importieren/Exportieren = DurchmesserAufn... |25

152 DurchmesserAussen 150
» Einstellungen <
< 153 - Kippw 0
4 154 S8 3.2
155
156 Zahnzahl
<
[k [=24]

Abbrechen

{3 TC_Attribute Rietberg

TC-Attribute

Zahnzahl 3 P

Spanwinkel 20.0

Achswinkel 120

Kippwinkel 0.0

Freiwinkel Umfang

Freiwinkel seitl. Links

Freiwinkel seitl, Rechts

Freiwinkel radial

I Anwenden ” Abbrechen I

1

DK_Typ1 (4) "DK_Typ1"
'SKETCH_OOK

<

&, DK_Typ1(4): DK_Ty,

» Suchen
» Abhangigkeiten
» Details

K
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[ ter | Datenub be NX-Mappi
lTeamcenter Datasheet ibute Rietberg
TC-Attribute
A% Home ® 10242310/00 53 7% = B 5 Ubersicht 53 [ Details| &, Auswirkungsanalyse |oe Viewer | % JT-Vorschau @ Prozessverlauf M SAP-Daten Zahnzahl 3 \
alem@a~ Spanwinkel 00 |
v B 10248310
> @ 10248310/00 10248310/00 A chammkel 120 \
> [ Spiegel Eigentamer: Anderungsdatum: Freigabestatus: Typ:
8 Woermann, P (philipp.woermann] 27.Sep.2023 14:11 ‘CAD FERT R Revision Kippwinkel 0.0 \
Ubersicht | Datenblatt3 | Daten| Prufprotokolle | Fremwinkel Urnfang \
Fraeser
~ Aligemeine Daten ~ Winkel Freiwinkel seitl. Links \
Markenname: Achswinkel:
Drehrichtung: Spanwinkel: Freiwinkel seitl. Rechts
Drallrichtung: Freiwinkel: 2 3
Werkzeugausfuehrung: Freiwinkel links: Freiwinkel radial
Schneidstoff: Freiwinkel rechts:
Schneidstoff_CAD: Freiwinkel radial: i Rrarendien | l Abbrechen I
Beschichtung: ~ Eigenschaften
Vorschub: MEC Werkstoff_CAD:
Drehzahl: [ Material:
Drehzahl MIN: Oberflaeche: me = O Afad - e
Aufnzhme: Waermebehandlung: & 102.. 2 ' Ubersi -\Detalls & Auswirkungsa... e Viewer % JT-Vorschau
P ~ Abmessungen Wachten: oy
b B
2| B AN - ‘ | | Y K
v # 10248310/00 Abmessung Wert 1: [N - Sendentoig el g
> [ Ansicht Gesamtbreite/Hoehe s
> ¥ 1024831000 Abmessung Wert2:
> @)10248310.00 cty Bohrungsdurchmesser/Staerke v ‘ 10248310 And datum: Freigabes
> [ UG UDFs Abmessung Wert 3: > # 10248310/00 nderungsdatum: Freigabe:
Schnittbreite . A X
et > 3 Spiegel woermann) 27.5¢p.2023 17:57
et CAD|FERT RB Revision
Zahneien Ubersicht | Datenblatt3 | Daten Prafprotokolle
Bestueckungshoehe:
Menge Schneidstoff: Fraeser
Alternative Mengeneinheit: » Aligemeine Daten ~ Winkel
Profilabwicklung PA: -
Profilabwicklung Service: [ Achswinkel: 12
~ Parameter Spanwinkel: 20
Zahnzahl: 3 Freiwinkel:
Zahnreihen: Freiwinkel links:
< >
Bestuec h Freiwinkel rechts:
» B v ; o Freiwinkel radial:

2023 | AKE 18
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Teamcenter | Datentubergabe NX-Mapping

$} Gewichtermittlung ? X

I Gewicht ermitteln ‘

[ Meldungen anzeigen
Gewicht: 4.280362kg

_| Anwerhsq || Abbrechen |

Meldung

—_—
® 1022831000 2 | 7% = B 5 Ubersic

Details| ¥ Auswirkungsanalyse oo View
Material fehlt!

bei Koerper auf Layer 2

QB E @A~

-
© & 10243310 10248310/00
> ) 10248310/00 0 Eigentimer: And
N @Spiegel 8 Woermann, P (philipp.woermann) 28.]
Ubersicht| D 13 Daten| Prifp ‘
Produkttyp: Fraeser
Produktunterart: Fuegefraeser
Benennung: Fuegefraeser
Benennungszusatz DE:
s

Benennungszusatz EN: -

Aenderungsgrund DE:

SAP Kutstextergaenzung:

~ Zusatz
Gewicht: 4.280
Gewicht berechnet: ~ 4.2804

Gewicht manuell:

J
2023 | AKE
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Teamcenter | Workflow

Ziel: Effizienz; Datenverteilung
CAM Part

———————————— R
& Home | & 021649/00 53 | 2% = O 5 Ubersicht 52 Details ¥ Auswirkungsanalys
SN E R S
vk 021649
[ 021649

021649/00

of] 021649-Ansicht Eigentamer:

v [ 021649/00 @&
> {7 021649/00-Ansicht ##

¥& FREI brl;ersicht‘[VDaten Prﬁfprotoko“e[
> & 021649_00 )
> r,:*‘ 021 649_00& ~ CAM Daten
> &F Einrichtblatt F& SAPMaterialnummer: 10170963
> 3 UG UDFs Bearbeitungsart: Laser
Freigabeworkflow

ofle Workflow Viewer 53

Prozess: AKE_CAMREV_Export_Frei...

2 AKE_CAMREV_Export_Freigabe W

fw Status

[ Export .
N

[ Transfer
(- Attach related objects

2023 | AKE 20
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Teamcenter | Workflow

off Workflow Viewer 53

Prozess: AKE_CAMREV_Export_Frei...
g g |

3 AKE_CAMREV_Export_Freigabe -|

1. h N _ - —l

o @ Brpor g = =g — =l B
- Transfer Starten Export Transter Attach related objects Status ==

+- ' Attach related objects

MES

ﬂ > Fer\lgungsdalenmanagemenl > Pakete suchen Paket editieren

> BB 0 =A@
Paket editieren
Neu - 05100102 -
10170963 - ‘ HW 460,00X4,00/3,00X30.000 ;
\ 4
| | Elemente
Zeige max. Version .

ﬁ

4410 1 021649 st EXT st

NC-File Datenbank

NC-File Uebersicht

2023-09-04T07:45:37

Freigegeben

2023 | AKE 21
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