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Business Units Standorte Mitarbeiter Nations Umsatz / Jahr
4 13 ca. 1.900 32

ca.€425 Millionen

Zahlen. Daten. Fakten.

Automobil, Chemie, Compounding, Energie, E-Mobilitat, Forschung, Kunststoffe, Lebensmittel, Life Science,
Luftfahrt, Maschinenbau, Masterbatch, Medizintechnik, Metallbearbeitung, Ol & Gas, Pharma,

Prazisionsfertigung, Recycling, Verbundwerkstoffe, Verpackungen, Prazisionswerkzeuge
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21 Branchen und Industrien.
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BINE TECHNOLOGY PUMP TECHNOLOGY PRODUCTION TECHNOLOGY

Unsere Geschaftsfelder
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Europa m Golfregion m Nordamerika m Asien-Pazifik

France . i Singapore /
: 8 Za S R Y

Unsere Standorte weltweit
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Ausgangssituation

= 4 Business Units mit insgesamt 5 TC/NX-Installationen

= unterschiedliche TC Versionen (TC 11.5 / TC11.6)

= diverse NX Versionen (NX7.5, NX12, NX1874, NX2206)

= 29 Teamcenter Server

= 10 TC SQL-Datenbanken (5x Produktiv, 5x Test)

= 26 Fileserver-Shares (plmshare, plmdata, tcvol, jeweils Produktiv und Test)

= 3 unterschiedliche Datenmodelle im BMIDE definiert (produktiv)
" Primares und Sekundares Datenmodell
= Unterschiedlich erweiterte PLMEasy Projekte
® |n Remscheid eigenes Datenmodell
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Bunter Blumenstrauß an TC und NX versionen + dazugehöriger Infrastruktur


Standort Niirnberg TC 11.6 / NX 1872 + Native NX 7.5 /12 / 1872

Leistritz Extrusionstechnik GmbH Leistritz Pumpen GmbH Leistritz Produktionstechnik GmbH Leistritz Turbinentechnik GmbH Niirnberg
5 Server = 5 Server 5 Server 5 Server
"f" Corporate “r-" Corporate F};r Corporate "/;' Corporate
Jzi’ Dispatcher J Dispatcher J i Dispatcher hji Dispatcher
el 22 Webdienste Rl Webdienste Rl 22 Webdienste Sl 2 Webdienste
i[ ’ Active Workspace i[iﬁr’ Active Workspace i’ir{’ Active Workspace i[iﬁr’ Active Workspace
| Visualisation Visualisation Visualisation Visualisation

i’ Testserver (All in One) i’ Testserver (All in One) {’ Testserver (All in One) {’ Testserver (All in One)

shares ::.rgfﬂumvéj:??“s: X) bh Datenbanken 4 x Produktiv 4 xTest

tctile-<gmbh>\plmshare<gmbh> & _
" \\tcfile<gmbh>\pimdata<gmbhs> ~ i’ TC-Help
i \cfile-<gmbh=\tevol <gmbh> i M

Test (jeweils 4 x)
Wtcfile-<gmbh>\plmshare<gmbh>test
Witcfile-<gmbh>\plmdata<gmbh>test

Standort Remscheid TC 11.5 / NX 12

Leistritz Turbinentechnik GmbH Remscheid
Shares Produktiv Test Datenbank&n Produktiv Test

V\testserver\plmshare

{ TCAllin One \\server\plmshare
Createlmage \\server\plmdata  \\testserver\plmdata ' '
Wserveritovol ‘\\testserveritovol 3

TC-Help

{’ Testserver (All in One)

3 Server

Leistritz
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Ziele des Migrationsprojekts

Zusammenfihrung der Datenbanken
= Zugriff auf die Daten ist BU Uibergreifend moglich

= Einheitlicher Versionsstand der Software (NX und TC)

= Reduzierung des administrativen Aufwands
= Reduzierung der PLM Shares auf eine gemeinsame PLM Share
= Konsolidierung der Datenmodelle in ein gemeinsames Datenmodell
= Minimierung der Anzahl der TC Server
= Die konsolidierte Datenbank und verkleinerte Umgebung reduziert den Aufwand fur zukinftige
Updates
= |okalisierung Deutsch / Englisch

= Gegenlber den bisherigen Abstanden zwischen Updates von ca. 5 Jahren soll ein Zyklus von ca. 2
Jahren erreicht werden. Das ist mit dem erforderlichen Aufwand fir die 5 getrennten Installation
nicht moglich.
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Besondere Anforderungen pro Geschaftsbereich

Die Anwender sollen weitgehend die gewohnte Umgebung wiederfinden

Unterschiedliche ItemID Regeln

Es werden verschiedene Laderegeln verwendet:

= Latest working
= Statusabhadngig
= Prazise bzw. unprazise BOMViews

Differierende Dispatcher-Konfigurationen

= Dataset-Namen
= Export auf das Dateisystem
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TC 2406 Umgebung
Standort NlUrnberg TC 2406 / NX 2406 + Native NX 2406
ii ’ Copaas Shares Produktiv + Test Datenbanken produktiv Test
Ev Application | \\tcfile-Ig\pImshare _ Uk 18
3 x Dispatcher ~ tcfile- i —— e—
Eii’ VisuaIFi)sation E’ t:tszi:e-:g:z:md};ta B EH i i

\\tcfile-lg\tcvol_<gmbh>
\\tcfile-lg\tcvol_test

6 Server

g’ Testserver (All in One)

Standort Remscheid TC 2406 / NX 2406

- B — Shares Produktiv + Test (Sync von Niirnberg)
A \\tcfile-ltr\plmshare
§ \\tcfile-Itr\plmshare_user
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Ergebnis der Konsolidierung

= 8 Teamcenter-Server statt 29

" 2 SQL-Datenbanken (1 x Echt, 1 x Test) statt 10

" 10 Fileserver-Shares (plmshare, plmdata, tcvol) statt 26
" Einheitlicher Versionsstand der Software (NX und TC)
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Projektubersicht

= Start Anfang 2024

" Festlegung des Projektteams

" Definition der Meilensteine

= Zuordnung der Zustandigkeiten

" Dokumentation in Confluence und lJira

22.10.2025 11



Leistritz

Ablaufschema
Q1/2024 Q4/2024 Q1/2025 Q2/2025

Definition neues Neues Um-Typisierung Attribut- Migration Migration Transfer der LP & LTR

Datenmodell

Datenmodell der BO mapping der Style der BO in die
im BMIDE Testumgebung NX Sheets Workflows Testumgebung

Migration der LEX DB Client Multisite Multisite

. Installations- Sta r];tglrggzbupg Konﬂgrgﬂa'son Tc& Dispatcher Transfer der Transfer der
TC2406 in Test-DB pakete au asis 25y LP Daten LTR Daten

DRWE

Go Live native Nx  Go Live
Anwender LEX

Leistritz Gruppe

Einbindung der Anpassune der Anpassun TC LOVs mit Konfiguration
Installationspakete PpLM Shagre NXpCAM PgPs Lokalisierung NX Tools TC
Softwareverteilung EN/DE Umgebung

Bereitstellung Zugang DRWE
Server Firewall

Schulungen Schulungen NX
DRWE / Janus fir TC Anwender

Schulungen NX
NX Sketcher Anwenderstandards
Key User (Key User)

NX Templates &

Zeichnungsrahmen
22.10.2025 12



Konsolidierung des Datenmodells

v A, 000355-Item secundar v [ 000356-Design primar
Ny 000355 " v I 000356/A;1-Design primar
v %% 000355/A;1-Item secundir g Representation For

|7 000355-A v (%, 000355-Item secundar -
355
v % 000355/A;1-Item secundér
1;(000355-;\
g View

Leistritz

1. Daten Struktur Konsolidierung

2. Datenbank Konsolidierung

3. Attribute-Migration

TCES_E_ltem_I_string_02
TCES_E_ltem_IR_date_01
TCES_E_ltem_IR_date_02
TCES_E_ltem_IR _string_01
TCES_E_Item_IR_string 02
TCES_E_Item_IR_string 03
TCES_E_Item_IR_string_04
E_itemRevision TCES_E_ltem_IR _string_05

1G5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LGS_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LGS_EngineeringRevision

A B D 3 F PQR s | T u v w X v
POM Objects old POM Objects new
|Name new sup
ercl
ass.
new.
Attribute Name LEX LP_DRWLP LTR NX Ma| Attribute Name new Format new String L Source Compo L(
class_name ) N class_name supe
attr_name not not notw Transferieren rclas attr_name format str_len o
= = = AE B s = = =
26674 Design Item v LG5_Engineering
IMAN_UG_part_family_link vy 1G5_Engineering IMAN_UG_part_family_link o 0
TCES | _string_03 y y oox 1G5_Engineering Ig5_bd_keyword_01 POM_string 50
TCES | _string_04 y v ox 1G5_Engineering Ig5_bd_keyword_02 POM_string 50
TCES_|_string 05 v voox LG5_Engineering Ig5_bd_keyword_03 POM_string 50
TCES_|_string_06 v voox LG5_Engineering Ig5_bd_keyword_04 POM_string 50
TCES_|_string 07 v yoox LGS_Engineering Ig5_bd_designation POM_string 128
TCES_I_string_08 y y o ox 1G5_Engineering Ig5_bd_designation POM_string 128
TCES_|_string_09 v y o ox 1G5_Engineering Ig5_bd_keyword_05 POM_string 256
TCES_|_date_01 non 1G5_Engineering
TCES_|_date_02 non 1G5_Engineering
Design Item Revision y LG5_EngineeringRevision
IMAN_UG_part_family_link vy LGS_EngineeringRevision IMAN_UG_part_family_link 0 0
Ip4_cp_ir_bom_flag vy LG5_EngineeringRevision 1g5_ir_cp_bom_flag 0 [
Ip4_cp_ir_fm_flag vy LGS_EngineeringRevision 1g5_ir_cp_fm_flag 0 o
Ipd_cp_ir_fm_parent_flag vy LG5_EngineeringRevision _cp_fm_parent_flag 4 o
Ipd_cp_iir_fm_parent vy LG5_EngineeringRevision _cp_fm_parent 0 o
LP4_LP_REL_Modification y 1G5_Engi isi _Modification_Relation POM_untyped_relation 0
Ipa_STEP_Export_Layer y x LG5_EngineeringRevision Ig5_bdr_step_export_layer POM_string 128
Ipa_STEP_Export v x LG5_EngineeringRevision lg5_bdr_step_export POM_string 128
Ip4_map_status vy x LGS_EngineeringRevision 1g5_ir_rtp_map_status POM_string 128
TCES_E_Item_I_string 01 v x LGS_EngineeringRevision lg5_bdr_cp_document_type 0 o

22.10.2025
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Konsolidierung des Datenmodells

Extraktion der Business Objekte
wie Items, Datasets und Forms aus
den 3 produktiven Datenbanken
mit den jeweiligen None-OOTB
Attributen

Zusammenfihrung aller Objekte in
einer Excel Konfigurationsliste

= Filtern der nicht benotigten
Objekte und Attribute

= Festlegung der neuen
Objekttypen und Attribute

= |okalisierung der
Displaynamen

[z]

x|

1| LP primar LTR sekundar LG5
2

C

Leistritz

abstrakt

~ |LOV né ~ | DE new ~ EN new

403 |esd_CN_Order_related_change;ES4_Notice_of_C

404 |esa_CN_Parts_ _Notice_of_C

405 |esa_CN_Parts_in_stock_order;ES4_Notice_of_ChangeStorage;Persistent
406 |es4_CN_result_ _Notice_of_C i
407 |es4_CN_SCE_Date;ES4_Notice_of_ChangeStorage;Persistent
408 |esd_CN_SCE_User;ES4_Notice_of_ChangeStorage;Persistent
409 |esa_CN_valid_from_date;ES4_Notice_of_ChangeStorage;Persistent
847 esA_cp_CN_Aenderung;ES4_LEX_Form;Compound

848 es4_cp_CN_ERP_Nummer;ES4_LEX_Form;Compound

849 es4_cp_CN_IR_RevNo;ES4_LEX_Form;Compound

850 es4_cp_CN_ObjectName;ES4_LEX_Form;Compound

851 [es4_cp_CN_zusatz;£54_LEX_Form;Compound

852 esd_cp_CN_items_tag;ES4_LEX_Form;Compound

853 |esd_cp_CN_Aenderung;ES4_Notice_of_Change;Compound
854 |esd_cp_CN_ERP_Nummer;ES4_Notice_of_Change;Compound
855 es4_cp_CN_IR_RevNo;ES4_Notice_of_Change;Compound
856 | esd_cp_CN_ObjectName;ES4_Notice_of_Change;Compound
857 |es4_cp_CN_Zusatz;E54_Notice_of_Change;Compound

858 |esd_cp_CN_items_tag;ES4_Notice_of_Change;Compound
859 es4_cp_CN_Aenderung;ES4_Remark_of_Change;Compound
860 |esd_cp_CN_ERP_Nummer;ES4_Remark_of_Change;Compound
861 esd_cp_CN_IR_RevNo;ES4_Remark_of_Change;Compound
862 |es4_cp_CN_ObjectName;ES4_Remark_of_Change;Compound
863 esd_cp_CN_Zusatz;E54_Remark_of_Change;Compound

864 |esd_cp_CN_items_tag;ES4_Remark_of_Change;Compound
1147,

1148

1149

1150

1151

1152

1153

1154

1g5_bf_order_related_change
1g5_bf_parts_affected
1g5_bf_parts_in_stock_order
Ig5_bf_result_message
1g5_bf_sce_date
1g5_bf_sce_user
1g5_bf_valid_from_date
1g5_bf_cp_change_description
1g5_bf_cp_erp_number
Ig5_bf_cp_itemrevid
Ig5_bf_cp_object_name
1g5_bf_cp_additional_descr
1g5_bf_cp_itemstag
Ig5_bf_cp_change_description
1g5_bf_cp_erp_number
Ig5_bf_cp_itemrevid
1g5_bf_cp_object_name
Ig5_bf_cp_additional_descr
1g5_bf_cp_itemstag
Ig5_bf_cp_change_description
1g5_bf_cp_erp_number
Ig5_bf_cp_itemrevid
1g5_bf_cp_object_name
1g5_bf_cp_additional_descr
1g5_bf_cp_itemstag
1g5_i_rtp_designation_de
1g5_i_rtp_designation_en
Ig5_i_rtp_document_type_de
Ig5_i_rtp_document_type_en
Ig5_rdr_rtp_product_type_de
Ig5_rdr_rtp_product_type_en
Ig5_wd_rtp_raw_design_de
1g5_wd_rtp_raw_design_en

LG5_yes_ Auftragsbezogene Aen Order related change
Anzahl betroffener Tei Number of parts affected
LG5_bf_s Teile in Bestand/Beste Parts in stock / order
Ergebnismeldung  Result message
SCE Datum SCE date
SCE Bearbeiter SCE user
Gueltig ab Valid from date
Aenderungsbeschreibu Change description
ERP Nummer ERP Number
Item rev ID
Name
Additional
item
Aenderungsbeschreibu Change description
ERP Nummer ERP Number
Item rev ID

Name

Additional

Item
Aenderungsbeschreibu Change description
ERP Number
Item rev ID

ERP Nummer

Name
Additional
Item

LG5_EngineeringRevision

LG5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LGS_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision
LG5_EngineeringRevision

Benennung DE
Benennung EN
Dokumentenart DE
Dokumentenart EN
Produktart DE
Produktart EN
Rohteil DE

Rohteil EN

Designation DE
Designation EN
Document type DE
Document type EN
Product type DE
Product type EN
Raw part DE

Raw part EN

A B D E F PlQ R| s | T u v w | X [ v z | m
POM Objects old POM Objects new
|Name new Sup.
erel
ass
new
Attribute Name LEX LP DRW LP LTR NX Ma| Attribute Name new Format new String Li Source Compot L(
class_name b t class_name supe
attr_name notu not notw Transferieren rclas_attr_name format str_len lo
= = S AGE & S = s [ S S = S
E_ltem 26674 Design Item y Yy LG5_Engineering
E_item IMAN_UG_part_family_link vy LG5_Engineering IMAN_UG_part_family_link 0 0
E_item TCES_I_string_03 y y x LG5_Engineering Ig5_bd_keyword_01 POM_string 50
E_item I_string_04 vy y x LG5_Engineering Ig5_bd_keyword_02 POM_string 50
E_item TCES_I_string_05 v vy x LG5_Engineering Ig5_bd_keyword_03 POM_string 50
E_item I_string_06 1 7 x LG5_Engineering 1g5_bd_keyword_04 POM_string 50
E_ltem TCES_I_string_07 % % x LG5_Engineering i POM_string 128
E_item |_string_08 y y x LG5_Engineering POM_string 128
E_item TCES_I_string_09 y y x LG5_Engineering Ig5_bd_keyword_05 POM_string 256
E_iltem non LG5_Engineering
E_item non LG5_Engineering
E_ltemRevision Design Item Revision v LG5_EngineeringRevision
E_ltemRevision IMAN_UG_part_family_link vy LG5_EngineeringRevision IMAN_UG_part_family_link 0 o
1p4_cp_ir_bom_flag Y oy LG5_EngineeringRevision 0 0
1pa_cp_ir_fm_flag Yy LG5_EngineeringRevision 4 o
1p4_cp_ir_fm_parent_flag vy LG5_EngineeringRevision 0 o
Ip4_cp_ir_fm_parent vy LG5_EngineeringRevision 0 o
LP4_LP_REL_Modification vy LG5_EngineeringRevision LGS5_Modification_Relation POM_untyped_relation 0
Ip4_STEP_Export_Layer v x LG5_EngineeringRevision lg5_bdr_step_export_layer POM_string 128
Ip4_STEP_Export % x LG5_EngineeringRevision Ig5_bdr_step_export POM_string 128
1p4_map_status Y oy x LG5_EngineeringRevision Ig5_ir_rtp_map_status POM_string 128
TOFS F item 1 ctrine M v x LG5_EngineeringRevision IgS_bdr_cp_document_type 0 0
K L ™M
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Umtypisierung der Business Objekte

= 1. Datenbank — Verwendung von ReClass-Tools
= Umwandlung Iltem-Type A in Item-Type B
= ohne Beriicksichtigung der Attribute (Metadaten)
= Diese Instanz wird zur neuen zentralen Ziel-Datenbank

= Datenbank 2 bis n — Export / Import der Daten in die neue Ziel-Datenbank
= Unter Verwendung der MultiSite Tools und Konfiguration (bend6tigt MultiSite-Lizenz)
= Export — data_share (offline)
= XSL-Transformation — Typ-Wandlung
= |mport —data_share (offline)
= Bis zum Rollout-Tag sind die transferierten Daten schreibgeschiitzt (MultiSite Kopie)

22.10.2025 15
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Transfer der LP & LTR Daten

= Session Management (Parallelisierung)

TC 2406 \-\

| = Alle Items werden einzeln transferiert =
s& = Massen-Daten (Files) iber WAN
1 = Bis zu 2000 Items je Stunde
= Eine Transaktion beinhaltet:
TC11
= TC-Umgebung TC11
ﬁ’? ﬁ'? = Export (data_share - TCXML)
\:ﬁjﬁ Transfer-Client = XSL-Transformation (object_metadata.xml)
- 20 Sessions =  Wechsel TC-Umgebung TC2406

Import (data_share - TCXML)
Log-Management

Kontrolle Transfer-Qualitat (SQL)
= Neue Items

= Geanderte ltems
= Fehlerhafte Items (defekte Strukturen, fehlende Volume-Files)
= Sekundare Strukturen (Revision, BOM , Dataset, Forms, ImanFiles, usw.)

22.10.2025 16


Vorführender
Präsentationsnotizen
BMIDE
Java Tools
Attribute Update


Leistritz

BU spezifische PLM Share

= Bisher 5 getrennte PLM Shares (Startskripte, NX Anwenderstandards, NX Tools, NX CAM PPs, Templates etc. )

= Zusammenfassung in einer gemeinsamen PLMShare

= Einheitliche Startskripte (SIDT Umgebung)

= Gemeinsame NX Tools Umgebung mit BU abhangiger Struktur fur die Schriftfelder, NX Aufkleber und Abmaltabellen

= NX Anwenderstandards und PPs werden BU und abteilungsabhangig Gber Umgebungsvariablen angesteuert

= Schreibzugriff auf die PLMShare fiir die Key User zur Anpassung der Anwenderstandards und NX CAM PP Konfiguration

= Parallel zur PLMShare ist eine zweite Share mit Schreibzugriff fiir alle Anwender eingerichtet
= Abspeichern der User-spezifischen NX Konfigurationen (user.mtx, NX Spaltenkonfiguration, NX History)
= Temporare Ablage fur bestimmte Dispatcher Exporte
= |m SIDT Startcenter sind Tools zum Bereinigen von User-spezifischen TC und NX Konfigurationen integriert

= Die Key User konnen lber das SIDT Startcenter zwischen Produktiv- und Testumgebung sowie den BU‘s wechseln

22.10.2025 17



Darstellung von ltems und Revisions

= Die Style Sheets sind so gestaltet, dass flir die

einzelnen BU’s die jeweils bendtigten Informationen

in getrennten Reitern dargestellt werden

=  Mit der Style Sheet Formatierungsoption werden di
Seiten abhangig von einer TC Preference dargestellt

= <page title="Leistritz Turbinentechnik"
titleKey="Leistritz Turbinentechnik”

Leistritz

TEAMCENTER SIEMENS

( Droste, Meinolf ( droste ) - Konstruktion.LP.Leistritz / Ersteller

¢ 20000151 £2

G EE@may =0

e

> (520000151

( Droste, Meinolf ( droste ) - LTR_CAD / LTR_Ersteller

¥ Ubersicht 2 |gF Details | & Auswirkungsanalyse | == Viewer| 3 JT-Vorschau &3 Prozessverlauf =

TEAMCENTER SIEME

g g e - o
¥ Ubersicht 22 |EZ Details| & Auswirkungsanalyse == Viewer % JT-Vorschau &% Prozessverlauf

~ -. | Senden an... V‘ & v| gl |

¥ 20000151
4 Eigentimer: Gruppen-ID: Typ:

8 Droste, Meinolf (droste) % Konstruktion LP eistritz Engineering Design

= O

@x

-

Leistritz Pumpen | Teilefamilie| Ubersicht

= Schlagwoerter ~ Vorschau
Schlagwort 1: Pumpen

Schlagwort 2: Schnittzeichnung

Schlagwort 3:

Schlagwort 4:

Schlagwort 5:

visibleWhen="{pref:LG5_DIVISION}==LTR">

Gruppen-ID: Typ:

Senden an.. ~ | & - ‘ e

= 9-00000-215530-Abgratstempel
] Eigentumer:
8 Droste, Meinolf (droste) % |TR CAD Engineering Design

+ Zusaetzliche Infes

Zusatzbezeichnung:
Dokumentenart: Fertigungszeichnung

Schlagwort 2 EN: sectional drawing

= Fir DBA's sind zusatzliche Pages definiert, die die
Attribute aller BU‘s enthalten

~ Benennung
ID:

Benennung:
Benennung DE:
Benennung EN:

~ Revision

Dokumentenart:

Leistritz Turbinente(hnik‘Teilefamiliel Ubersi(htl

9-00000-215530
Abgratstempel
Abgratstempel

deburring stamp

Zusatzbezeichnung:

Einzelteilzeichnung

~ Vorschau

& o ) s
uschecken.. Einchecken.. Speichern und ausgecheckt beibehalten Auschecken abbrechen..

22.10.2025
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Workflow Conditions

= Ab TC14 ist die Zuweisung von Workflows uber die
Workflow-Filter nicht mehr moglich

= Stattdessen muss die Zuweisung im BMIDE erfolgen

= Esist aber moglich mittels Conditions die WF-
Zuweisung Uber TC Preferences zu steuern

= Nach Erstellung der Conditions und deren Deploy ist
die Anderung dann iber die TC Preferences méglich

= Durch Verknupfung der Conditions ist ein Verhalten
analog der Zuweisung mittels WF-Filter erreichbar
(Gruppe / Rolle /BO-Typ)

= Die einzelnen Workflows mussen auf die jeweiligen
Conditions verweisen. Die Zuweisung der Conditions
zu den jeweiligen Workflows war bei Benutzung der
alten Workflow-Filter nicht erforderlich

Leistritz

File

il -1 -]

|Q External Tools
Bt - o
51 I8 Extensions X O= Outline & Console =

Edit BMIDE Mavigate Search Project Run  Window Help

v|| % tepb.rac.plugin Build_Jar_Filexml | Anbd

EH=H - Roy =Ry

a
Q @~ @i~ &
1z LG5_WFC_isTarget_of_LTR_03 ~
(\& LG5_WF_101_LEX_Konstruktionsfreigab
(\E LG5_WF_102_LEX Extruderfreigabe

{\E LG5_WF_103_LEX_Normteilfreigabe

72 LGI_WF_104_LEX_Status_Veraltet

(\& LG5_WF_105_LEX_Dokumentenfreigabe
(\E LG5_WF_106_LEX Dokumentenfreigabe
[AE LG3_WF_107_LEX_Dokumentenfreigabe
(\& LG5_WF_108_LEX_Dokurmentenfreigabe
(\E LG5_WF_109_LEX Dokumentenfreigabe
{\E LG5_WF_110_LEX_Eigentuemer_Zeichn
2 LGS_WF_111_LEX_Rohteilfreigabe

(\& LG5_WF_112_LEX_Projektstruktur_anlec
(\E LG5_WF_201_LP_Konstruktionsfreigabe
[AE LG5_WF_202_LP_Freigabe_Kundengene
(\& LG5_WF_203_LP_Freigabe_zur_Lieferani
(\E LG5_WF_204_LP_Mormteilfreigabe

{\E LG5_WF_205_LP_Kaufteilfreigabe

2 LGS_WF_206_LP_Freigabe_Schweiss_Eir

2 LGS_WF_316_LTR_CAD_DXF_STEP_Freig

7z LG5_WF_321_LTR_MeQm_Approval

7z LG5_WF_322_LTR_MeQm_Zulassung

[AE LG5_WF_323_LTR_Revise_Group_Doclte

(\& LG5_WF_324_LTR_SaveAs_Docltem

7z LG3_WF_325_LTR_MeQm_Disp_D5 Exp:

2 LG5_WF_326_LTR_MeQm_Disp_DS_Expi v
>

Condition : LG5_WF_310_LTR_CAD_Pruefung

o
i
ey

Q @@
=5 2
&

~ Details

Project: Ig5leistritz - tctest

Marme: LG5_WF_310_LTR_CAD_Pruefung
Description:

Bypass for admins via condition LG5_WF_Helper_Admin
310_LTR_CAD_Pruefung

Localization...

Input parameters: (O Business Object () Business Object and User Session  (®) Custorn

Signature: ‘ LG5_WF_310_LTR_CAD_Pruefung { WorkspaceObject wo , ImanType it , UserSession us ) Browse...

Expression:

us.fnd0CenditionHelper.fndDisValuePresentinPref
("LG5_WF_ROLE_310_LTR_CAD_Pruefung",us.role_name) and

Condition Usage Report
COTs?
Template Ig5leistritz

Condition:LG5_WF_Helper_Admin(us) or {(wo.owning_group.object_string =
us.lg5_us_cp_og sessionuser) and us.fnd0ConditionHelper.fndlisValuePresentinPref
("LG5_WF_GRP_310_LTR_CAD_Pruefung",us fnd0getGroupName()) and
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Workflow Preferences

. . . . . Optionen X
= Die WF-Preferences werden in XML-Dateien definiert
. . . . . - % X @ Instanzen ‘ Importieren | Exportieren
- P ro B u SI n ess U n It eXlSt I e rt e l n e X M L- Datel [(Optionen ‘ Klicken Sie auf die Schaltflache "Neue Instanz”, um eine neue Benutzerinstanz dieser Voreinstellt
(Suche in '
Schltissel Werte

Entsprechung erstellen.
= Die einzelnen Preferences enthalten fiir jeden EZ’;MWJ
Name Speicherort Voreinstellungs-Zugr
WO rkfl OW d Ie Anga be n fu r BO Ty p’ G ro u p u n d Role Platzhalter‘* | ‘357WF7TYPE71O17LEX7Konstruk'tionsfre‘ Standort Benutzer

(Voreinstellungsliste Kategorie Umgebung Typ Mehrfach
[ Suche nach Schlisselwértern ‘LG 5.Workflow ‘ = ‘ ‘Deak‘tiviert ‘ = ‘ ‘Zeichenfclgs‘ = ‘ Mehrfach

= Fur die DBA Mitglieder ist eine Condition eingerichtet, o |

‘Nach Kategorie filtern ""
\

die in Verbindung mit der entsprechenden e Paion e
Voreinstellung den Zugriff auf alle Workflows zulasst Name Speicherort |||y

LG5 WF GRP 101 LEX Konstruktionsfreigabe |Standort X _ .
LG5 WF ROLE 101 LEX Konstruktionsfreigabe Standort LG5_EngineeringRevision
ILG2 WE TYPE 101 LEX Konstruktionstreigabe ..:Standort

Beschreibung

Workflow is only allowed for these revision types

= Wechselt ein Anwender die Gruppe oder Rolle werden
adhoc die entsprechenden Preferences angewendet

Voreinstellungen gefunden: 3 = Speichern

= Uber Anlegen von Instanzen einzelner Preferences optionen | fier | suchen | Organisation
kdnnen anwenderspezifische Ausnahmen erstellt
werden

SchlieBen
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Umstellung der Zeichnungsrahmen

Bisher wurden in allen BU's die Zeichnungsrahmen mit Hilfe

der NX Tools und Pattern erstellt und geandert

Siemens hat die Schriftfeld- und Patternfunktionen der NX
Tools fir NX2512 abgekiindigt

In der neuen Umgebung werden die Zeichnungsrahmen
unter Verwendung der NX Tools Schriftfeld-Tabellen und
Rahmen-Funktionen erstellt

Zum Einfigen und Ausfillen kommen weiterhin die NX
Tools zum Einsatz

Die Konfiguration dhnelt der bisherigen, jetzt werden XML
Dateien zur Steuerung unterschiedlicher Schriftfelder und
Wertelisten verwendet

Durch Konfiguration eines maximal 4-stufigen Filters
kdnnen unterschiedliche Schriftfelder angesteuert werden

Fir den Anwender konnen Grafiken zur Unterstitzung der
Eingabe hinterlegt werden

NX = Menu- E‘i‘ E Eﬂ Ef‘j.'ﬁ D)

Datei Zeichr

)

X 7 - -

tellung

pOl = Al

el
S -

LEX Zeichnung

3, v (D Hife ~

Werkzeuge fiir die Zeichnungserstellung

#o AN AT N
wt g § P

Leistritz

EFens(er < %Fenster wechseln ¥

Layout  Werkzeuge
% o0
b dA

. 16 °
i ~ % X X = 8% Oy fempioee P A
Bearbeiten ~ Vore..” NXTook.. * | Ansic. ~ Kom..= | BemaBung Beschriftung  ~ Annotatio.. * Symb..~  Mittelini
<R
- @ -1 v - - @® @ E

QL E @ =

IR

BRNNG

Ia)
o

TNAINO0 O

Discovery Center & ET_1.prt
© NXTools - Blatt &ndern

~ Neues Zeichnungsblatt
[] Neues Blatt erzeugen
LPT
Schriffeld
DIN A4 Rahmen
\\tcfile-Itr\plmshare\nx2406\11_rahmen\LP|

~ Schriftfeld und Rahmen

Blatt andern

LPT

Schriffeld

DIN A3 Rahmen

\\tcfile-Itr\plmshare\nx2406\11_rahmen\LP

[ Schriftfeld hinzufugen
Schriftfeld austauschen
Rahmen hinzufligen/austauschen

= Schriftfeldinhalt

Definitionsdatei anwenden

LPT_Fertigungszeichnung.xml

O EZ1ET 1prt B X

o VB onE &~
= A -

ore.. ™ NX Tools.. ¥  Ansic.. ¥ Kom..

g 9 gserste Auswahl  NXTools 2
P YN = B 209 BB
n ® B A <
=y g PR = B a1 BEH-
x, L6 N, @,
¥ O = 0% - Oy tedpoese P (M G A
BemaBung ¥ Beschriftung v Annotatio.. ¥ Symb.. v Mitteline v Table ¥

gl 8- @-e@l-8-0 -

m Bl Discovery Center & ET_1prt  [EeloANamidcEd
& © NXTools - Schriftfeld dndern
@ v Schriftfeldskizze
Ve cre
@ | | Schutzvermerke .| projecionsmethoce 1 mw-m Jimayde | McBstob Gewicht

 dorf s m CAD- 502768 m - K

DIN IS0 16016 ator
beachten! oo s Modell-Nr Werkstoff

| sind richt aesig) 8 -
Vi Oberfi Datum Name
S DIN ISO 1302 |Beat.

| Gepr.
I Norm
\ Erstellt mit Siemens NX| DIN A4
O

Blatt 1
- Leistritz|......
i~ Produldionstechnik GmbH Bl 1
© Entstanden ous Ersotz fir | Ersetzt durch
(an)
() Benennun g Werkstoff / Gewicht | Ersteller / Pruefer ~Entstanden aus
- Beschreibung Wert
“+ | Werkstoff
Massstab
. Modell-Nr.
Gewicht
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Ablösung Pattern
Text Notes werden in aktuellen Versionen beim Laden nicht aktualisiert



Anderungshistorie von Bauteilen

= Beider LEX bisher unter Verwendung einer

kundenspezifischen Programmierung umgesetzt

= Damit waren zusatzliche Lizenz- und

Leistritz

Weitergabe sowie Vervislfaltigung dieser Unter-
lage, Verwerung und Mitieilung ihres Inhaltes nicht
gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte flir den Fall der Patenterteilung oder
Cebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

Projektionsmethade

=

Oberflachen
nach DIN SO 1302

Freimal -Toleranz
nach DIN 2768

Werkstoff, Halbzeug, Warmbehandlung, Gewicht

Schwund Seitenschriigen Radien | MafBistab 0 Besteller
Gegenstand
Wartungskosten verbunden e
Benrennung
= Umstellung auf PLMEasy RunTime Properties
. . . 00 | Neu entwicklung 29.09.2025 VL= /K-,
= Darstellung in TC als Tabelle mit , objectSet v o ot Ve Zerchnings . -
—_— 11 H " Datum | Name o - 00
source=revision_list.IR_Typ . B0 L bt fiimn =
gep. Ers. durch V2
= Mapping zu NX als Array und
Verwendung im Schriftfeld LTI T PP L0 e FTRPL TSNS IR T [T
= (L oLl B RS | R T Y
:...IFI A 11 : T I... HI 1...I ..I ..JII
Leistritz Turbinentechnik | Aenderungshistorie | Teilefamilie | Ubersicht| STEP Export| Pri
+ Aenderungshistorie Tabelle
ﬁnderungggtand Aenderungsbeschreibung  Erstelldatum Ersteller
00 MNeuentwicklung 29.5ep.2025 00:00 k= kil
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Was noch zu tun ist

= Single Sign On
= Umstellung weiterer LOV‘s auf Batch LOV's

= Schrittweise Integration der bisher ohne TC arbeitenden BU's
" Integration der NX CAM Anwender

" Anbindung weiterer Standorte
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Wie ist es gelaufen

= Die Zusammenarbeit mit dem gesamten DRWE Team war sehr angenehm
= Auftretende Probleme und Fragen wurden schnell bearbeitet

= Die Abstimmung in Hinsicht auf erforderliche Unterbrechungen des Produktivbetriebs durch
Wartungsarbeiten erfolgte sehr flexibel

= Die gewinschten Ziele wurden nicht nur erreicht, sondern Gbertroffen
= Die erheblich vereinfachte Administration schafft Freiraume, um Prozesse optimieren zu kdnnen

= Die gemeinsame Datenbank erleichtert die groBer werdende Zusammenarbeit der BU‘s und
ubergeordneter Abteilungen

Vielen Dank an das DRWE Team fur die Unterstutzung
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Vielen Dank.

Leistritz Aktiengesellschaft
Leistritz Turbinentechnik GmbH
Leistritz Pumpen GmbH

Leistritz Extrusionstechnik GmbH
Markgrafenstralle 36-39

90459 Nuremberg

Germany

T: +49 911-4306-0

Leistritz Turbinentechnik GmbH
LempstraRe 24

42859 Remscheid

Germany

T: +49 2191-6940-0

Leistritz Produktionstechnik GmbH
Tube Bending

High Precision Tools

Machine Tools

Precision Manufacturing
Leistritzstr. 1 - 11

92714 Pleystein

Germany

T: +49 9654 89-0

Leistritz Turbinske Komponente
Belisce D.O.O.

Trg Ante Starcevica 1, pp9
31551 Belisce

Croatia

T: +38531 662631

Leistritz Italia Srl
Via Reiss Romoli 19
20019 Milano

Italy

T:+392 56568194

Leistritz Middle East (FZE)
Q1-04, Office 148

SAIF Zone, PO. Box 9268
Sharjah

United Arab Emirates

T: 4971504762024

Leistritz (Thailand) Ltd.
No. 789/117 Moo 1,
Pinthong Industrial Estate
Tambol Nongkham,
Amphur Sri Racha
Chonburi Province 20110
Thailand

T: +66 38 348440-0

Leistritz SEA Pte. Ltd.

25 International Business Park
Unit 04-53/54, West Wing
German Center

609916 Singapore

T: +65 6569 3395

Leistritz

Leistritz Machinery
(Taicang) Co., Ltd.
Building 2

No. 33 Fuzhou Rd. Nanjiao
Taicang, Jiangsu 215411
China

T: +86 512 5320 60-60

Leistritz Advanced
Technologies Corp.
165 Chestnut Str.
07401 Allendale, NJ
USA

T:+1 201 93482-62

Leistritz Advanced
Technologies Corp.
175 Meister Ave.
08876 Somerville, NJ
USA

T: +1 908 685 2333

An lhrer Seite. Weltweit.
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